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     □   CONFIDETIAL     □  TOP SECRET

規範編號 SPEC. NO. PAGE 1/4 REV.

修訂履歷 REVISION HISTORY

     ECN

NO 頁                                                                   次                                                              PAGE

REV.

 1 2 3
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     □   CONFIDETIAL     □  TOP SECRET

規範編號 SPEC. NO. PAGE 2/4 REV.

            包    裝    作    業    圖    示    及    說    明           PACKING OPERATION DIAGRAM & INSTRUCTION

三：

1.如圖示將產品6紮一層擺放

2.共放5層，層與層之間用隔板(080-0004-878)隔開。

3.一箱共裝900PCS

四：

1.封箱.

2.在外箱左上角和右上角貼上所需標簽.（如圖示）

3.在成品檢驗標簽上蓋RoHS  PASS章.

EB6-APFW-1165 A

1.標簽張貼位置及填寫注意事項,請參照生產管理作業標準:外

裝瓦楞紙箱及標簽應用管理辦法(文件編號:P103-P01).

2.外箱封箱依據(ESD-A0KK-003)成品出貨之封箱作業標準文件.

3. 包裝作業步驟參考左圖示一~~四.

4.零數箱包裝方式：小於900PCS的零數箱,箱底部用舒服多填

滿,產品放在最上面,用黃色膠帶封口.

5. 成品包裝標簽

***本產品,制程之原物料/零件必須符合EPI12環境管理物質規

定.
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          PACKING      SPECIFICATION

備          註       REMARK

一.

1.如圖將產品每30PCS用兩個氣泡袋(080-0003-926)及橡皮圈

（大：085-1008-6909）套在housing上（圖示僅供參考）

二.

1.封好外箱(080-0222-320)底層，放入一PCS防水袋(080-

0009-038)和1PCS隔板(080-0004-878)；

P103-S01-2
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規範編號 SPEC. NO. PAGE 3/4 REV.

            包    裝    作    業    圖    示    及    說    明           PACKING OPERATION DIAGRAM & INSTRUCTION
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P103-S01-2

          PACKING      SPECIFICATION

EB6-APFW-1165 A

   1. 木棧板上一層最多放8箱，最多5層，放滿後, 在4個角各放

1PC角板, 之後於四周纏繞打包膜; 打包膜至少纏繞 3 層.(打包

膜一定要從棧板底部一直纏繞到貨物頂部)

  2.棧板尺寸為1.2M×1.0M×0.12M,0.12M為支承木塊的高度.

  3.棧板必須為木質的,包括原木和膠合木.

  4.棧板連同貨物堆積高度不大于1.7M.

 

***本產品,制程之原物料/零件必須符合EPI12環境管理物質規

定.

備          註       REMARK
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規範編號 SPEC. NO. PAGE 4/4 REV.

                  包     裝     材     料        PACKING MATERIAL

料  號   PART NO. N.W.(g) 數量 PCS/INNER PACKING

INNER

PACKING/CTN PCS/CTN N.W./PC N.W./BOX

080-0222-320
(500*330*288)

862 1PC

080-0009-038 65 1PC

080-0004-878 346 6PCS

080-0003-926 51 60PCS

090-0060-510 10 3M

080-1011-319 10 1PC

085-1025-6909 13.3 60PCS

END

外箱標簽

橡皮圈（大）

備注：
   產品.制程之原物料/零件必須符合EPI12環境管理物質規定

            零數箱包裝處理方式:不足空間用泡棉填充

隔板

氣泡袋

封箱膠紙

900

P103-S01-3
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PRODUCT      NO.

A

材   料   名   稱    NAME

 產    品    型    號

G.W./BOX

包   裝   容   量  PACKING CAPATITY 重     量      WEIGHT(KG)

13.23 14.56

          PACKING      SPECIFICATION

EB6-APFW-1165

FW14S72-BD-EF 900 0.0147
外       箱

防       水      袋

1




